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resin- impregnated paper, (2) a decorative wood- simulating paper and 
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transparent melamine- formaldehyde protective overlay, the customary 
smooth 

polished pressing plate in contact with the overlay is replaced by a 
relief 

plate so that the final product does not have a smooth surface but 
has a 

grained surface ressembling that of wood. 
The product has a more natural appearance . 

The relief on the pressing plate is obtained by a photogravure 
process . 
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Stratifie decoratif presentant un relief , notamment reproduisant le relief di 
et procede de fabrication de ce produit. 

Societe dite : SOClfiTE ANONYME FORMICA resident en France (Seine). 

Demande le 16 fevrier 1965, a ll h 41 m , a Paris. 
Delivre par arrete du 19 juin 1967. 
(Bulletin officiel de la Propriete industrielle, n° 30 du 28 juillet 1967.) 
(Brevet d'invention dont la delivrance a ete ajournee en execution de Varticle 11, § 7, 
de la loi du 5 juillet 1844 modifiee par la loi du 7 avril 1902.) 




On connait les plaques de stratifie decoratives 
constituees de differentes couches fortement com- 
primees dans une presse : 

a. Plusieurs couches de papier impregne d'une 
resine convenable, telle qu'une resine phenol-for- 
mol; 

b. Une feuille de papier decorative impregnee de 
resine telle que melamine-f ormol ; 

c. Une feuille de papier a Talpha-cellulose forte- 
ment impregnee de resine telle que melamine-for- 
mol. Cette feuille est dfce « overlay x> en anglais et 
sert a proteger la feuille decorative. Sur cet « over- 
lay » est placee une plaque metallique parfaitement 
polie qui donnera sous Peffet de la chaleur et de 
la pression un aspect uni et brillant a la surface 
du stratifie. 

Un produit de ce genre est bien connu sous la 
denomination commerciale de « Formica ». Le 
papier decoratif peut porter des motifs tres varies 
de forme et de couleur. On en a fait notamment 
qui imitent le bois, mais une telle imitation est tres 
imparfaite du fait que la surface est lisse et ne 
reproduit pas les pores du bois nature!. 

La presente invention a pour objet un stratifie 
decoratif du genre specifie ci-dessus, mais dans 
lequel, au lieu d'une surface unie, un relief, par 
exemple le relief d'une plaque de bois, est reproduit 
aussi fidelement que possible sur la surface exte- 
rieure de la couche protectrice de resine de mela- 
mine. 

Pour cela, au lieu d'une plaque iisse et polie, 
on utilise sur le plateau de la presse correspondant 
a la couche de resine de melamine une plaque metal- 
lique portant en saillie un relief reproduisant exac- 
tement, ou aussi exactement que possible, le dessin 
des pores d'une plaque de bois nature!, ou autre 
relief qu'on desire reproduire, de facon que ces 
pores soient reproduits en creux dans ladite couche. 

Cette couche etant extremement mince, quelques 
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dixiemes de millimetre d'epaisseur, les pores repro- 
duits doivent etre egalement peu profonds, et la 
production du relief correspondant d'une maniere 
economique sur les plaques metalliques servant de 
moule est difficile. 

La presente invention a aussi pour objet un pro- 
cede pratique et economique d'obtention de ces 
plaques en relief. 

Pour cela, selon 1'invention, on produit d'abord 
une image en vraie grandeur ou les creux du relief 
a reproduire, par exemple des pores de bois, appa- 
raissent en transparence sur fond opaque sur un 
film, puis on se sert de cette image pour effectuer, 
par un procede connu, une photogravure chimique 
sur la plaque metallique qui servira ensuite de 
moule dans !a fabrication du stratifie a la presse. 

Pour obtenir I'image des pores, on peut proceder 
de diverses facons, notamment des trois facons sui- 
vantes qui seront decrites en detaU dans les exem- 
ples donnes plus loin. 

Selon une premiere fagon de proceder, on opere 
d'une maniere uniquement photographique. On co- 
lore en blanc les pores d'une surface plane de bois 
ou autre a reproduire et en noir le reste de la sur- 
face. On photographie la surface ainsi coioree et 
Ton reprojette le negatif de fagon a obtenir un 
positif en vraie grandeur. 

Lorsqu'on dispose deja, comme il en existe, de 
cylindres d'impression representant des pores de 
bois, ou autre relief, on peut s'en servir pour faire 
une impression a 1'encrc noire sur un film trans- 
parent, et Ton obtient le positif par un simple tirage 
par contact a partir du film imp rime. 

Selon un troisieme mode, on utilise un film sen- 
sible a la pression. II existe dans le commerce de 
tels films dont 1'une des faces a un aspect laiteux, 
mais dont les parties soumises a la pression devien- 
nent transparentes. Si Ton presse sur un tel film 
une surface de bois ou autre presentant des creux 
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ou pores, ceux-ci apparaissent en relief laiteux sur 
le fond transparent. On colore les parties laissees 
en relief a 1'aide d'une sorte d'encre speciale fournie 
avec le film. Un tirage par contact donnera ie posi- 
tif. 

Dans les trois cas, comme on l'a dit plus haut. 
on effectue ensuite une photogravure par un pro- 
cede connu. 

La description qui va suivre, en regard des des- 
sins schematiques annexes a titre d'exemples non 
limitatifs, permettra de bien comprendre comment 
3a presente invention peut etre mise en pratique : 

La figure 1 est une coupe partielle, fortement 
agrandie, destinee a. expliquer le procede photo- 
graphique d'obtention d'une image positive; 

La figure 2 est une vue partielle d'un film obtenu 
par impression; 

Les figures 3 et 4 sont deux coupes partieHes, 
fortement agrandies, montrant deux phases du pro- 
cede utilisant un film sensible a la pression ; 

La figure 5 est une coupe partielle, agrandie, 
d'un stratifie selon Finvention colle sur un support 
en fibre. 

Exemple 1 (fig. 1). — Dans cet exemple, on uti- 
lise un procede purement photographique. 

On prend pour modele un echantillon de bois 1 
colle sur un support rigide. On fait subir a cet 
echantillon un traitement de poncage pour rendre 
sa surface 2 aussi plane que possible. On nettoie 
ensuite pour bien degager les pores 3. 

Une couche de peinture blanche 4 est appliquee; 
elle penetre dans les pores 3. L'exces de peinture 
est elimine tres soigneusement. On applique alors, 
par exemple au moyen d'un rouleau, tres reguliere- 
ment, une couche de peinture noire typographique 
tres visqueuse. Grace a sa grande viscosite, elle ne 
colore en noir que la grande surface en laissant 
apparaitre les pores colores en blanc. 

On photographie cet echantillon et Ton repro- 
jette au format initial pour obtenir le film positif 
qui servira pour la photogravure. 

On procede alors d'une maniere connue a la pho- 
togravure des plaques metalliques destinees hahi- 
tuellement au moulage des stratifies decoratifs et 
leur donnant leur surface plane, lisse et polie. 

Les diverses phases de la gravure sont : 

a. Preparation du miroir; 

b. Application du vernis photosensible; 

c. Insolation; 

d. Depouillement; 

e. Attaque chimique; 

f. Finition. 

On decrira ci-apres le detail de ces operations 
dans le cas particulier de plaques en acier inoxy- 
dable type 410 ou 430 (ASTM) . j 

a. . Preparation du miroir. 

Dans le but de permettre 1'accrochage ulterieur 



des vernis, on fait subir a la plaque une premiere 
attaque chimique, apres 1'avoir bien degraissee. 
Le bain d'attaque a la composition suivante : 
Acide chlorhydrique, densite 1,16, 1 partie en 
poids; 

Acide nitrique, densite 1,34, 1 partie en poids; 

Solution aqueuse de chlorure ferrique, densite 
1,29, 2 parties en poids; 

Solution aqueuse de chlorure d'ammonium, den- 
site 1,08, 0,5 partie en poids. 

L'attaque se fait pendant cinq minutes a la tem- 
perature ambiante. 

b. Application du vernis photosensible. 

On enduit alors la plaque, apres lavage et se- 
chage, d'une solution photosensible resistant aux 
acides. L'epaisseur du film sera de 0,012 mm envi- 
ron. Cette enduction ainsi que les deux operations 
suivantes se font en lumiere rouge. Le vernis photo- 
sensible est alors seche. 

c. Insolation. 

Toujours en lumiere rouge, on amene le positif 
au contact de la plaque enduite. On maintient ce 
positif contre le miroir, au moyen d'un systeme 
d'aspiration par exemple, et ensuite on insole a 
1'aide d'un eclairage k forte proportion en rayonne- 
ments bleus. 

d. Depouillement. 

Les parties insolees sont dcvenues insolubles dans 
certains solvants. Dans le cas present, on immerge, 
toujours en lumiere rouge, la plaque dans le bain 
de depouillement suivant : 

Xylene, 40%; 

White Spirit, 60 %. 

Apres immersion, seules restent par endroits les 
traces de vernis correspondant aux pores. Pour les 
durcir, on passe a Tetuve une heure a 80-100 °C. 

e. Attaque chimique. 

On immerge alors dans le bain d'attaque decrit 
sous a porte a 32 °C. La duree d'attaque corres- 
pond a une augmentation de 2 °C environ. 

La plaque gravee est alors lavee et le vernis 
photosensible enleve au trichlorethylene. 

/. Finition. 

Avant d'utiliser les plaques gravees de la meme 
facon que Ton utilise les plaques polies, on peut 
changer leur degre de brillance a 1'aide des pro- 
cedes traditionnels de polissage des toles. 

Les panneaux de stratifie usuels ayant des dimen- 
sions telles (305 X 122 cm) qu'on ne trouve pas 
de plaques de bois de cette tailie, il faudra, pour 
la photogravure des plaques metalliques de mou- 
lage, faire un montage photographique du nombre 
de positifs necessaires, et retoucher les joints a la 
main. 

Exemple 2 (fig. 2). — Dans cet exemple. on pro- 
cede d'abord par impression. 

Ce procede peut etre utilise avec avantage iors- 



qu'on dispose deja de cylindres d'impression repre- 
sentant les pores du bois, 

Dans ce cas, on fait une impression a 1'encre 
noire representant les pores 3 sur un film trans- 
parent 5. Ce film doit etre, pour faciliter 1'impres- 
sion, legerement mat sur la face destinee a 1'im- 
pression. 

Le positif est obtenu par tirage par contact de 
ce film imp rime. 

Pour la photogravure, on peut proceder comme 
dans 1'exemple 1. Dans ce cas, ie fiim imprime peut 
avoir les memes dimensions que les panneaux 
Ufiuels, et un montage photographique de pcsitifs 
n'est alors pas necessaire. 

Exemple 3 (fig. 3 et 4). — Dans cet exemple, 
on utilise un film en raatiere plastique sensible a 
la pression qu'on peut trouver dans le commerce. 
Un tel film, fabrique par la societe americaine E.I. 
du Pont de Nemours & Co, est vendu sous la deno- 
mination commerciale « Cronapress ». H est cons- 
titue par une couche d'aspect laiteux et legerement 
opaque 6 recouvrant un support 7 transparent en 
matiere telle que celle connue sous la denomination 
commerciale de « Mylar ». 

Soumise a une pression convenable, la couche 
laiteuse 6 s'ecrase et devient transparente. On prend 
done un echantillon de bois 1 traite comme dans 
1'exemple 1 et on applique le film 6-7 sensible a 
la pression contre le bois, puis on les soumet a une 
pression de 1'ordre de 100 kg/cm 2 . Sur le film 
apparait par contraste et avec un leger relief, 
comme on le voit sur la figure 4, le dessin des pores 
3 du bois. 

On applique ensuite a la face du film qui porte 
les reliefs une sorte d'encre, appelee en anglais 
« densifier », fournie par le fabricant du film, qui 
a la propriete de colorer et de rendre opaques les 
parties 6a restees en relief en laissant transparentes 
les parties ecrasees 6b. 

II suffit alors, pour obtenir le positif necessaire 
a la gravure, de faire un tirage par contact du film 
ainsi colore. 

Comme dans Texemple 1, on effectue s'ii y a lieu 
un montage photographique pour obtenir un ensem- 
ble positif des dimensions voulues et Ton procede 
a la photogravure d'une maniere semblable. 

La plaque gravee ayant ete obtenue de 1'une des 
trois manieres decrites ci-dessus, ou de toute autre 
maniere convenable, on 1'utilise de la fagon habi- 
tuelle pour le moulage sous pression du stratifie, 
la plaque gravee imprimant en creux sur la couche 
protectrice de resine de melamine les reliefs en 
saillie correspondent aux pores du bois, comme on 
le voit en 8 sur la figure 5, ou la couche de resine 
de melamine est designee par 9. la feuille de papier 
decorative, qui porte un motif colore imitant le 
bois a reproduire, par 10 et les couches de papier 
impregne par 11. La plaque de stratifie peut, s'ii 



3 — [1.489.710] 

y a lieu, etre colle sur un support convenable quel- 
conque 12, tel que la plaque de fibre, panneau de 
bois, plaque metallique, etc. 

Bien entendu, au lieu du relief d'une plaque de 
bois, on peut proceder d'une maniere analogue pour 
produire tout autre relief peu profond dans la cou- 
che superficielle du stratifie. 

Les particularites de 1'invention sont indiquees 
sommairement, d'une maniere non limitative, dans 
le resume qui suit. 

RESUME 

La presente invention comprend notamment : 

1° Une plaque de stratifie decorative du genre 
de celles comprenant successivement plusieurs cou- 
ches de papier impregne de resine, une feuille de 
papier decorative et une couche superficielle trans- 
| parente et protectrice de resine de melamine-formol 
dfoe « overlay », dans laquelle, au lieu d'une sur- 
face unie, un relief, par exemple le relief d'une 
plaque de bois, est reproduit aussi fidelement que 
possible sur la surface exterieure de 1'overlay; 

2° Un procede de fabrication d'une plaque de 
stratifie telle que specifie sous 1°, selon lequel on 
utilise pour le moulage sous pression de ladite pla- 
que, au lieu d'une plaque metallique lisse et polie 
au contact de 1'overlay, une plaque metallique por- 
tant en saillie un relief reproduisant exactement, 
ou aussi exactement que possible, le dessin du relief, 
tel que celui des pores d'une plaque de bois naturel, 
qu'on veut reproduire, de facon que les creux du 
relief soient reproduits dans ledit overlay ; 

3° Un procede d'obtention des plaques metal- 
liques en relief necessaires a la mise en ceuvre du 
procede specifie sous 2°, selon lequel on produit 
d'abord une image en vraie grandeur ou les creux 
du relief, par exemple les pores du bois, appa- 
raissent en transparence sur fond opaque sur un 
film, puis on se sert de cette image pour effectuer, 
par un procede connu, une photogravure chimique 
sur la plaque metallique; 

4° Des procedes pour obtenir 1'image mentionnee 
sous 3°, ces procedes presentant notamment les par- 
ticularites suivantes, separeraent ou en toutes com- 
binaisons possibles : 

1° On colore en blanc les pores d'une surface 
plane de bois ou autre a reproduire et en noir le 
reste de la surface, on photographie la surface ainsi 
coloree et Ton reprojette le negatif de facon a obte- 
nir un positif en vraie grandeur ; 

2° Pour colorer les pores en blanc, on nettoie 
un echantillon de bois ou autre de fagon a degager 
les pores, on applique une couche de peinture blan- 
che, qui penetre dans les pores, puis on nettoie la 
surface pour enlever l'exces de peinture en dehors 
ies pores; 

3° Pour colorer en noir la surface tout en lais- 
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sant apparaitre les pores en blanc, on applique sur 
cette surface, au moyen d'un rouleau par exemple, 
une encre tres visqueuse; 

4° On se sert de cylindres d'impression repre- 
sentant les pores du bois ou autres pour faire une 
impression a 1'encre noire sur un film transparent, 
et Ton obtient le positif par un simple tirage par 
contact a partir du film imprime; 

5° Pour faciliter Pimpression, on utilise un film 
legerement mat sur la face imprimee; 

6° On utilise un film sensible a la pression, dont 
Tune des faces a un aspect laiteux, mais dont les 
parties soumises a la pression deviennent transpa- 
rentes, on presse sur ce film une surface de bois 
ou autre presentant des pores, de sorte que ceux-ci 
apparaissent en relief laiteux sur le fond transpa- 
rent, on colore les parties laissees en relief a 1'aide 
d'une sorte d'encre speciale fournie avec le film, 
et Ton effectue un tirage par contact pour obtenir 
le positif; 



7° Le film sensible a la pression est celui qui 
est vendu par la societe E.I. du Pont de Nemours 
& Co sous la denomination commerciale de « Crona- 
press »: 

8° On applique au film sensible a la pression une 
pression de Pordre de 100 kg/cm 2 ; 

9° Si les positifs obtenus ont des dimensions 
inferieures a celles des plaques a graver, on effectue 
un montage photographique de plusieurs positifs et 
Ton retouche les joints a la main ; 

10° Avant d'utiliser les plaques gravees dans la 
presse de moulage, on modifie leur degre de bril- 
lance par les precedes connus de polissage des toles; 

11° Les plaques gravees sont en acier inoxy- 
dable. 

Sociit6 dite ; 

soci£t£ ANONYME FORMICA 

Par procuration : 
Massalski & Bahnay 
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